
機械加工エリア 

機械精度チェック 担当 

1号機 豊田合成 ・ ジェイテクト 

2号機 日立ＡＭＳ  

3 号機 富士電機 

4号機 トヨタ自動車 

5号機 ＳＵＢＡＲＵ 

6号機 本田４ＭＯＣ 

7号機 日立ＧＬＳ 

8号機 トヨタ車体 ・ トヨタ紡織 

9号機 セイコーエプソン 

10号機 デンソー 
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仕上げエリア
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仕上げエリア 所属分け 

富士

電機 

４Ｍ

ＯＣ 

豊田

合成 
車体 紡織 

ＡＭ

Ｓ 

デン

ソー

ー

エプ

ソン 

ＳＵＢ

ＡＲＵ 

トヨ

タ 

日立

ＧＬ 

ジェ

イ 

豊田合成 

トヨタ車体 

トヨタ紡織 

４Ｍ

ＯＣ 

富士

電機 

日立

ＧＬ

Ｓ 

トヨ

タ 

ＳＵＢＡＲＵ 

日立ＡＭＳ 

ジェ

イ 

デンソー 

エプソン 



仕上げエリア 選手移動経路 

注）行きは最短ルートで、帰りは大外から回るルートになります。 

補佐員を配置し、選手同士が接触しないように配慮する。 




