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名称　

材質

備考

数量

① キャビティインサート

S50C

金型の名称 技能五輪「プラスチック金型職種」県大会課題
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－注記－

・製品部以外の指示なき角部は糸面取りまたはC0.5とする。

・製品の幅や深さの寸法許容差は、±0.01㎜とする。

・断面図以外のハッチング部はRa25程度の機械面とする。

ガスベント 幅 4㎜ ( 2ヵ所 )
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